I. WSKAZANIA EKSPLOATACYJINE

- doboru narzedzi $ciernych do operacji szlifierskich

1. Rodzaj materiatu obrabianego i jego twardos¢ preferuje w tym
zakresie
o elektrokorund do szlifowania stali i jej stopdw, zeliw miekkich
o weglik krzemu do szlifowania zeliwa, twardych metali niezelaznych,
materiatdw niemetalowych
Sciernice drobnoziarniste do materiatéw twardych i kruchych
Sciernice gruboziarniste do materiatdw miekkich i plastycznych
twarde Sciernice dla materiatdw miekkich tatwo przenikalnych
miekkie Sciernice dla materiatow twardych
2. Wielkos¢ naddatku i zadane wykonczenie powierzchni, co decyduje o
doborze ziarnistosci i rodzaju spoiwa, a mianowicie:
5 grube ziarna dla duzych naddatkéw i niskiej jakosci wykonczenia
5 drobne ziarna dla matych naddatkdéw i wysokiej jakosci wykonczenia
1 Spoiwo ceramiczne przy szybkim skrawaniu i "handlowym
wykonczeniu"
o spoiwo zywiczne przy wykonczeniu najwyzszej jakosci
3. Chilodzenie
o przy szlifowaniu z uzyciem chtodziwa dopuszcza sie uzycie narzedzi
Sciernych o jeden stopien twardszych niz przy szlifowaniu na sucho,
bez obawy przypalenia materiatu obrabianego
4. Predkos$¢ obwodowa s$ciernicy warunkuje wybor:
s $ciernic o spoiwach ceramicznych do pracy ze standardowg,
predkoscig do 35 m/s
5 $ciernic o spoiwach zywicznych, ktére mogg pracowac w zaleznosci od
typu spoiwa i rodzaju Sciernicy z predkoscig do 80 m/s
5. Rozmiar powierzchni styku sciernicy z materiatem obrabianym,
decyduje o wyborze:
o miekkich gruboziarnistych Sciernic - dla duzej powierzchni styku
o twardych drobnoziarnistych $ciernic - dla matej powierzchni styku
6. Stopien twardosci operacji szlifowania, ktory ma szczegélne
znaczenie przy wyborze materiatu Sciernego preferuje:
s twarde i wytrzymate Scierniwo elektrokorundowe 1A - do zgrubnej
obrobki stali pod duzymi naciskami w bardzo trudnych warunkach
s 1A - do szlifowania zeliw w podobnych warunkach
5 delikatne materiaty Scierne 8A, 9A - do lekkiego szlifowania twardych
stali
5 posrednie materiaty Scierne 5A - do przecietnej trudnosci szlifowania
7. Moc maszyny
o przy wiekszej mocy maszyny zaleca sie stosowac twardsze Sciernice.
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Optymalny dobdr Sciernic powinien zapewnic¢ osiggniecie najwyzszej wydajnosci
szlifowania w jednostce czasu, przy uzyciu Sciernicy o twardosci najnizszej z
mozliwych i najgrubszej ziarnistosci dopuszczalnej ze wzgledu na wymagang jakos¢
wykonczenia powierzchni.

W tym aspekcie zywotnos¢ Sciernic odgrywa drugorzedng role wobec kosztow
ruchu maszyny i robocizny.

Przypadkowy wybdr Sciernicy nie gwarantuje uzyskania oczekiwanych rezultatow
obrobki. Nie swiadczy to ztej jakosci Sciernicy firmy ZAI, lecz o zastosowaniu
nieprawidtowej charakterystyki $ciernicy do danej operacji lub niewtasciwych
parametrow obrobki. Nalezy podkresli¢, ze nie ma prostej transformacji
charakterystyk sciernic réoznych producentéw, kazdorazowa zmiana $ciernic wymaga
gruntownej analizy i starannego doboru.
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