Chwyty narzedziowe

wg szwedzkiej normy SS 312. (Zgodne w odpowiednich czesciach z ISO 297).
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2 1SO 40 68,4 35 19,1 63,5 445 @447 M16 22,8 25 16,1
1ISO 45 82,7 35 19,1 @825 @ 57,40 @574 M20 29,1 31,3 19,3
ISO50 101,75 35 19,1 ©97,45 69,85 @707 M24 355 37,7 257




