
Ogólne wiadomoÊci o spr´˝onym powietrzu

Spr´˝arki jedno- i dwustopniowe.
Spr´˝arki jednostopniowe najcz´Êciej sà stosowane do malowania natryskowego, nadmuchiwania i do nap´du narz´dzi
pneumatycznych. Spr´˝arki dwustopniowe stosuje si´ tam, gdzie wymagane ciÊnienie powietrza przekracza 8 barów, np. do
pompowania du˝ych kó∏ ci´˝arówek.

CiÊnienie spr´˝arki
podawane jest w barach lub kPa, niezale˝nie od jej rozmiaru.

PojemnoÊç przep∏ywowa cylindrów
jest wartoÊcià teoretycznà wyliczanà z równania: liczba cylindrów x pole przekroju cylindra x skok t∏oka x pr´dkoÊç obrotowa,
i podawana jest w l/s, l/min lub m3/min.

WydajnoÊç swobodna
jest w∏aÊciwà miarà wydajnoÊci spr´˝arki, oznaczajàcà ile rzeczywiÊcie powietrza mo˝e ona dostarczyç. Podaje si´ w l/s lub
l/min. W przypadku spr´˝arek oferowanych przez Lun´ wydajnoÊç ta mierzona jest przy ciÊnieniu 600 kPa (6 bar).
SprawnoÊç = stosunek wydajnoÊci do pojemnoÊci przep∏ywowej.
UWAGA. Nale˝y pami´taç o rozró˝nianiu wydajnoÊci swobodnej i pojemnoÊci przep∏ywowej cylindrów.
Pomieszanie tych poj´ç mo˝e wywo∏aç krytyczne nast´pstwa przy doborze spr´˝arki, poniewa˝ rzeczywista wydajnoÊç
mo˝e wynosiç ok. 65% pojemnoÊci przep∏ywowej dla spr´˝arek 1-stopniowych i 75% dla 2-stopniowych.

Wspó∏czynnik obcià˝enia.
Wynosi on dla spr´˝arek t∏okowych ok. 70%, co oznacza, ̋ e spr´˝arka nie powinna byç w ruchu przez okres d∏u˝szy ni˝ 70%
ogólnego czasu pracy. Spr´˝arka musi zatem w fazie pracy byç w stanie wytworzyç odpowiednie ciÊnienie, aby podczas fazy
spoczynku opad∏o ono nie ni˝ej ni˝ do ustalonej wartoÊci. Dla spr´˝arek Êrubowych wspó∏czynnik obcià˝enia wynosi 100%.

Spr´˝arki Êrubowe
Stosowane sà one przede wszystkim tam, gdzie zapotrzebowanie powietrza przekracza 1 m3/min. Instalacja ich jest
prostsza ni˝ spr´˝arek t∏okowych, a jednoczeÊnie majà mniej cz´Êci ruchomych i dlatego sà ∏atwiejsze do serwisu i
konserwacji. Równie˝ ∏atwiej jest je zintegrowaç w kompletny uk∏ad obróbki spr´˝onego powietrza (osuszanie, filtrowanie i
odzyskiwanie ciep∏a).

Praca z roz∏adowywaniem zaworowym
Silnik jest stale w∏àczony, a spr´˝arka pracuje na ″ biegu ja∏owym″ , mówiàc inaczej jest na zmian´ ∏adowana (w okresie
spr´˝ania) i roz∏adowywana przez zawór ciÊnieniowy. Agregat pracujàcy ca∏kowicie w tym trybie musi byç roz∏adowany
r´cznie przy starcie.

Praca w pe∏ni automatyczna.
Praca w pe∏ni automatyczna mo˝liwa jest w przypadku agregatów spr´˝arkowych wyposa˝onych w silnik o starcie
bezpoÊrednim do 4 kW (5,5 KM). Wy∏àcznik ciÊnieniowy w∏àcza i wy∏àcza silnik, przy odpowiednio dolnej i górnej zadanej
wartoÊci ciÊnienia.

Automatyka pracy kombinowana elektro-pneumatyczna
, tzn. praca w pe∏ni automatyczna w po∏àczeniu z opóênionym zatrzymaniem, lub z roz∏adowywaniem zaworowym. Z regu∏y
stosowana jest w przypadku agregatów spr´˝arkowych wyposa˝onych w silnik w∏àczany metodà gwiazda-trójkàt, tj. o mocy
od 5,5 kW (7,5 KM).

Wybór jednej lub wi´cej spr´˝arek.
W wielu wypadkach spr´˝one powietrze jest równie wa˝ne jak energia elektryczna. Nale˝y dà˝yç do stanu 2 + 1, tj. dwie
spr´˝arki pracujàce w systemie automatycznym, zapewniajàce zasilanie zmieniajàcych si´ poziomów poboru powietrza,
oraz jedna spr´˝arka w rezerwie. Takie rozwiàzanie oznacza pewnoÊç zasilania, dobrà ekonomi´ pracy oraz rozsàdny
poziom kosztów inwestycyjnych.

Projektowanie instalacji spr´˝onego powietrza.
Instalacje spr´˝onego powietrza winny byç odpowiednio du˝e i pewne w eksploatacji, tak aby nie wyst´powa∏y problemy
zwiàzane z nagrzewaniem si´ i kondensacjà. Nale˝y obliczyç pobór powietrza netto, uwzgl´dniajàc stopieƒ wykorzystania
maszyn i narz´dzi pneumatycznych, spadki ciÊnieƒ, wycieki, zu˝ywanie si´ itp. Bioràc pod uwag´ przysz∏e zapotrzebowanie
nale˝y dobieraç spr´˝arki o wydajnoÊci dwa razy wi´kszej od aktualnego poboru netto.

Dobór pomieszczeƒ dla spr´˝arek.
Pomieszczenie winno zapewniaç swobod´ konserwacji i serwisu, oraz umo˝liwiaç rozbudow´ instalacji. Czynnikiem
najwy˝szej wagi jest dobra wentylacja. Nale˝y zasi´gnàç rady producenta lub dostawcy spr´˝arek, co do ukszta∏towania
sieci spr´˝onego powietrza, oraz jej wymiarowania.

Stopieƒ wykorzystania maszyn i narz´dzi pneumatycznych.
Wiele urzàdzeƒ pneumatycznych w praktyce nigdy nie pracuje w sposób ciàg∏y. Poni˝ej podane sà wspó∏czynniki
wykorzystania najcz´Êciej wyst´pujàcych maszyn i narz´dzi pneumatycznych, wynikajàce z doÊwiadczenia. WartoÊci te
mogà byç wykorzystywane do obliczania wymaganych wydajnoÊci spr´˝arek.

Szlifierki stopieƒ wykorzystania 50%
Wiertarki stopieƒ wykorzystania 40%

M∏otki pneumatyczne do
d∏utowania

stopieƒ wykorzystania 30%

Klucze pneumatyczne stopieƒ wykorzystania 10%
Pistolety odmuchowe stopieƒ wykorzystania 10%


